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. Oelsnitzer Firma entwickelt m Kooperation mit Instrumentenbauern ein Verfahren, klingende Werkstiicke aus fliissigem Holz zu spritzen

Von-TiMm HOFMANN

Oelsnitz/Markneukirchen. ;
kleine Revolution fiir den Musikin-
strumentenbau dst dem Oelsnitzer
Kunststoff-Unternehmen ‘GEK . ge-

lungen: Die mittelstindische Firma-

hat in Zusammenarbeit mit vogt
landischen

trotzdem aus Holz Zum ElnSatz

kommt  namlich  ein . neuartig

Werkstoff namens Arboform. G b

gesagt handelt es ich dabei um che-

tes Holz,” das_als. Flu551gke1t wie
Kunststoff in Formen gespritzt wer-
den kann. Das fertige Werkstiick
fithlt sich an wie Holz, klingt wie
Holz und hat gegeniiber verponter
Plastik im Instrumentenbau vor al-
lem ein wesentlich besseres Image.
~Normalerweise braucht man etwa
10 Arbeitsschritte, um einen Block-
flotenkopf herzustellen. Das Holz
wird gedrechselt, in Paraffin ge-
kocht, gebohrt und gefrdst”, sagt

Eine "

Instrumentenbauem« ‘
und der Technischen Universitit .
Dresden ein Verfahren entwickelt,
Holzteile fiir Instrumente im Spritz-
gussverfahren herzustellen. Eine

misch in seine Bestandtelle zerleg— o

Dieter Giindel, Produktionsleiter
der Markneukirchener Firma-Adler
Heinrich, die zukiinftig Flstenkopfe
in Oelsnitz spritzen lassen will. ,Die
so gefertigten Instrumente werden
keine Holzfloten ersetzen, sondern
sollen als edlere Variante mit hoch-
wertigen Kunststoff-Fléten konkur-

rieren, die sich am Markt bereits gut
durchgesetzt haben*, so der Floten-
Experte.

Das Verfahren gestattet eine sehr
effektive Fertigung und verspricht

weniger Ausschuss: ,Normalerwei- .

se miissen wir rund 5 bis 10 Prozent
wegen Rissen im Holz wegwerfen.

Musterer. Ralph Rummich von der Oelsmtzer F:rma GEK mit zwei gesprltzten (links und Mltte) und einem her—
kimmlich aus Holz gefertigten Flstenkopf.

—FoTto: HARALD SULSKI
Wenn man aber eine gute Spritz-
form hat, ist jeder:Kopf gleich®, so
Gundel.- * Fur  den = Oelsnitzer
40-Mann-Betrieb schafft das Projekt,
das vom Musicon-Valley-Netz gefor-
dert wurde, ein wichtiges Standbein,
wie Geschiftsfihrer GEK-Gunter
Schneider hofft: ,Damit erschliefen

wir uns eine Nische, und vor allem
haben wir eine Menge lernen kon-
nen, Bisher waren wir es vor allem
gewohnt auf Hundertstel und Tau-
sendstel zu arbeiten. Bei den Floten
haben wir feststellen miissen, dass
das allein nicht reicht. Wir haben et-
wa anderthalb Jahre geknobelt und
experimentiert, um die’ Sachen so
hinzubekommen, dass das hohe C
perfekt klang. Bei den ersten Model-
len waren wir schon gliicklich, dass
iiberhaupt ein Ton rauskam.”

Gleich zu Anfang mussten dabei
die Wissenschaftler der TU Dresden
helfen, ein kniffliges Problem zu I6-
sen: Das urspriingliche fliissige Holz
hatte’ ‘zwar hervorragende ~Eigen-
chaften, doch es stank fiirchterlich.
+Alswir die ersten Teile hatten, war
klar: Das nimmt niemand in die
Hand, geschweéige denn in den
Mund®, so:Schneider. Die Wissen-
schaftler konnten aber biochemi-
sche Komponenten in den Stoff ein-
arbeiten, so dass die Arboform-
Werksticke geruch- und ge-
schmacklos sind. Nun héingt vieles
Davon ab, wie die ersten Instrumen-
te auf den Musikmessen im nichs-
ten Jahr ankommen. ,Firmen wie
beispielsweise der Klavierhersteller
Bliithner haben schon Interesse ge-
zeigt, mit dem Spritzguss-Verfahren
aufwindige Holzteile ersetzen zu
kénnen.”




. Oelsnitzer Firma entwickeit

Von Tim HoFMANN
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