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Flissiges Holz —
phantastisch plastisch

Dipl.-Ing, Helmut Nagele, Geschifisfithrer, TECNARO GmbH, Eisenach/Stedtfeld

Ausgangspunkt fir einen neuen thermo-
plastischen Werkstofl aus nachwachsen-
den Rohstoffen 1st Lignin, welches nach
der Cellulose das am zweithaufigsten vor-
kommende Polymer in der Natur 1st. Es
bildet im Baumstamm die Gertistsubstan:
fiir die Cellulosetasern, Ligmn st emn Bei-
produkt der Zellstoffindustrie und fillt
weltweit jahrlich zu etwa 30 Mio. Tonnen
an. Dic hisherige Nutzung von Lignin
beschrinkt sich weitgehend auf dessen
thermische Verwertung in Verbrennungs-
anlagen zur Energiegewinnung. Etwa 5 %
werden in der Beton-, Spanplatten- oder
Futtermittelindustrie stofflich verwertet.

In Kombination mit Maturfasern wie Hanf
oder Flachs entwickelt Lignin villig neue
Eigenschaften. Auf der einen Seite ist das
Material vergleichbar mit Holz, auf der
anderen Seite lasst es sich priziser als
irgendein  synthetischer  KunststodT in
giner Spitzgussmaschine verarbeiten,

Mit Griindung der Tecnaro erhielt das
neue  Lignincompound  auch  seinen
Namen, » ARBOFORM®« heilit das Mate-
rial, das aufgrund seiner Herkunft und
Eigenschafien auch als »fliissiges Holz«
bezeichnet wird, ARBOFORM® ist ein
natiirlicher Holzwerkstofl, Er gehdrt zur
Gruppe der Thermoplaste, die beim Erhit-
zen weich, beim Abkiihlen dagegen hart
werden. Das Lignmncompound liegt als
Granulat vor, das dann in einer Spitzguss-
Maschine bei einer Temperatur zwischen
140 C und 170° C und emnemn Druck von
1 000 bar verfliissigt und n die jeweilige
Hohltorm gespritzt wird, Da ARBO-
FOEM" aus Holzkomponenten besteht,
verfligt das Material auch iiber dhnliche
mechanische und thermische Eigenschaf-
ten wie natiirlich gewachsenes Holz,

Drer nene Werkstoff lasst sich nicht nur gut
verarbeiten, er st auch umweltfreundlich.
Da die Lignincompounds komplett aus
nachwachsenden Rohstoffen bestehen,
wird beim Verbrennen der Produkte nur so

Tabelle mit Werkstoffdaten von ARBOFORM

Eigenschaften Einheit
Zugfestigkeit N/mm?
Reiidehnung Yo
Zug-E-Madul Mimm?®
Biege-E-Maodul Nimm*
Biegespannung Mimm®
Schlagzihigkeit EJ/m?
Formschwund !
Ausdehnungskoeffizient 117C
Dichte (im Kompaktformteil)  g/cm®
Wassergehalt U
Kugeldruckhiirte MN/mm?
Hirte Shore D

*: je nach Rezeptur

viel Kohlendioxid emittiert, wie die Pilan-
ze zuvor fir Wachstum und Entwicklung
aus der Atmosphire entnommen hat. Es
handelt sich also um einen geschlossenen
Kohlendioxid-Kreislanf. Weilere Vorteile
sind; Schonung der Ressourcen, Anbau-
alternativen fiir die Landwirtschaft sowie
Mutzung des Synthesepotenzials der
Natur.

Maligeblich aber sind beir ARBOFORM
seine technischen Vorteile als hochwerti-
aer Konstruktionswerkstolf. Da ARBO-
FORM aus Holzkomponenten besteht,
(Lignin und Cellulosefasern) verfiigt es
auch iiber dhnliche mechanische und ther-
Eigenschaften wie natiirlich
gewachsenes Holz,

Ein Werkstoft, der beispiclsweise im
Automobilinnenraum seine Anwendung
als Triger fr Edelholzfurniere finden
soll, muss hohen thermuschen Anforde-
rungen  hinsichtlich Temperaturschwan-
kungen sowie negativen beziehungsweise
positiven Temperaturmaxima gerecht wer-
den. Durch die grofien Differenzen der

mische

Wertebereich®
10...22

0,3..0,7
1000...5000
1000...5000
10...50

25

0,1..0,3
1*10E-5.. 5% 10E-5

1,3...1.4
el dl]

20...70
50...80

thermischen Ausdehnungskoeffizienten
15t es nur schwer moghch, Holzlurniere
auf’ Kunststoffiriiger daverhaft aufzubrin-
gen, die diesen Anforderungen standhal-
ten. Hier kann der Holzcharakter wvon
ARBOFORM?* seine techmischen Vorteile
ausspielen. Durch diec naheru gleichen
Ausdehmingskoeffizienten Zwischen
ARBOFORM®-Triger und Holztfurmer-
deckschicht  sind  Temperaturbelastung
ke Problem.
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